










































1 
 

Załącznik nr 1 do decyzji Marszałka Województwa Zachodniopomorskiego z dnia 23 października 2023 r.  

znak: WOŚ.II.7222.35.2022.PM.  

Dopuszczalne ilości wprowadzanych gazów i pyłów do powierza z dwóch instalacji.  

Symbo
l 

Nazwa emitora 
Wysoko

ść 
Przekr

ój 
Prędkoś
ć gazów 

Temper. 
gazów 

Nazwa zanieczyszczenia 
Emisja 
maks. 

Emisja 
roczna 

  m m m/s K  kg/h Mg/rok 

A. Instalacja do odzysku olejów bazowych z mieszanin olejowo – wodnych 

E.13-1z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [1, 2] 
(sedymentacja na zimno) 

  7    Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,02000 0,0416 

         węglowodory aromatyczne 0,00860 0,0178 

E.24-1z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [3, 4, 5, 6] 
(sedymentacja na zimno) 

 11    Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,04000 0,0904 

         węglowodory aromatyczne 0,01720 0,0356 

E.13-2 Zbiornik operacyjny 
mieszanin olejowo-
wodnych [7] (sedymentacja 
na zimno) 

  7,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,00004 8,32E-5 

         węglowodory aromatyczne 0,00001 2,08E-5 

E.14-2z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [23, 24, 25] 
(sedymentacja na zimno) 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,03000 0,0624 

         węglowodory aromatyczne 0,01290 0,0267 

E.15-2z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [21, 22] 
(sedymentacja na zimno) 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,02000 0,0416 

         węglowodory aromatyczne 0,00860 0,0178 

E.11-1z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [10, 11, 12, 13, 14] 
(wygrzewanie i 
sedymentacja na gorąco) 

  4,5 Z 0,12     0      333 węglowodory alifatyczne 0,50000 1,0400 

         węglowodory aromatyczne 0,21500 0,4470 

E.11-2z Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [15,16] 
(wygrzewanie i 
sedymentacja na gorąco) 

 11    Z 0,12     0      333 węglowodory alifatyczne 0,20000 0,4160 

         węglowodory aromatyczne 0,08600 0,1758 

E.15-3 Zbiorniki operacyjne 
mieszanin olejowo-
wodnych [31] 
(sedymentacja na zimno) 

  8    Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,01000 0,0208 

         węglowodory aromatyczne 0,00430 0,0089 

Zaplecze magazynowe (Instalacja pomocnicza) 

E.15-1z Zbiornik magazynowy 
pozostałości 
technologicznych [19, 20] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,02400 0,0500 

         węglowodory aromatyczne 0,01040 0,0216 

E.19-1z Zbiorniki magazynowe na 
wodę zaolejoną [29, 30] 

  7    Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,01000 0,0208 

         węglowodory aromatyczne 0,00440 0,0092 

E.13-4 Zbiorniki oleju 
odwodnionego [26] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,01200 0,0250 

         węglowodory aromatyczne 0,00520 0,0108 

E.13-5 Zbiorniki oleju 
odwodnionego [27a] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,01200 0,0250 

         węglowodory aromatyczne 0,00520 0,0108 
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E.19-2 Zbiornik magazynowy wody 
zanieczyszczonej z operacji 
mycia [27] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0104 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0046 

E.14-1 Zbiornik magazynowy 
pozostałości 
technologicznych [18] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0104 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0046 

E.31 Kotłownia kontenerowa 
700kW 

  8     0,2     2,52   453 pył ogółem 0,00531 0,0110 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00513 0,0107 

          -w tym pył do 10 µm 0,00518 0,0108 

          tlenek węgla 0,07959 0,1655 

          tlenki azotu jako NO2 0,18572 0,3863 

          dwutlenek siarki 0,21225 0,4415 

          benzo/a/piren 2,65E-7 5,51E-7 

E.18 Naczynie wyrównawcze 
oleju termalnego 

  12    Z 0,04   0   281 węglowodory alifatyczne 0,00440 0,0140 

     węglowodory aromatyczne 0,00200 0,0064 

E.17 Zbiorniki dobowy oleju 
opałowego [33] 

  2    Z 0,02     0      281 węglowodory alifatyczne 0,00440 0,0001 

         węglowodory aromatyczne 0,00200 4,80E-5 

E.12-1 Zbiornik magazynowy oleju 
opałowego [32] 

  4,5 Z 0,05     0      281 węglowodory alifatyczne 0,00440 0,0092 

         węglowodory aromatyczne 0,00200 0,0042 

E.12-2 Blok wirówek   4,5 B 0,05     0      333 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0104 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0046 

Pozostałe źródła emisji stanowiące zaplecze magazynowe na odpady (Instalacja pomocnicza) 

E.13-6 Zbiornik magazynowy 
zbieranych odpadów [17] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0104 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0046 

E.13-3z Zbiorniki magazynowy 
zbieranych odpadów [8, 9] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,01000 0,0208 

         węglowodory aromatyczne 0,00440 0,0092 

E.13-7 Zbiornik magazynowy 
zbieranych odpadów [35] 

  4,5 Z 0,12     0      293 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0104 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0046 

B. Instalacja do odzysku surowców z odpadów stałych 

E.1-1 
(H1) 

Odciąg miejscowy - hala   6    B 0,36     0      281 pył ogółem 0,00100 0,0031 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00093 0,0029 

          -w tym pył do 10 µm 0,00096 0,0030 

          węglowodory alifatyczne 0,10000 0,3120 

          węglowodory aromatyczne 0,04300 0,1342 

E.1-2 
(H2) 

Odciąg miejscowy - hala   6    B 0,36     0      281 pył ogółem 0,00100 0,0031 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00093 0,0029 
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          -w tym pył do 10 µm 0,00096 0,0030 

          węglowodory alifatyczne 0,10000 0,3120 

          węglowodory aromatyczne 0,04300 0,1342 

E.20 
(H3) 

Odciąg miejscowy nad 
urządzeniami 
rozdrabniającymi 

  6    B 0,36     0      281 pył ogółem 0,00100 0,0031 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00093 0,0029 

          -w tym pył do 10 µm 0,00096 0,0030 

          węglowodory alifatyczne 0,10000 0,3120 

          węglowodory aromatyczne 0,04300 0,1342 

E.32 Moduł grzewczy myjki, 
270kW 

  8     0,12     5,75   453 pył ogółem 0,00205 0,0064 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00198 0,0062 

          -w tym pył do 10 µm 0,00200 0,0062 

          tlenek węgla 0,03070 0,0958 

          tlenki azotu jako NO2 0,07164 0,2235 

          dwutlenek siarki 0,08187 0,2554 

          benzo/a/piren 1,02E-7 3,18E-7 

E.19-3 Zbiornik magazynowy wody 
zanieczyszczonej z operacji 
mycia [betonowy] 

  1    Z 0,31     0      283 węglowodory alifatyczne 0,00500 0,0156 

         węglowodory aromatyczne 0,00220 0,0069 

C. Instalacja pomocnicza (energetyczna) 

E.33 Agregat prądotwórczy, 200 
kW 

  8     0,12     5,75   453 pył ogółem 0,00169 0,0053 

          -w tym pył do 2,5 µm 0,00163 0,0051 

          -w tym pył do 10 µm 0,00165 0,0051 

          tlenek węgla 0,02541 0,0793 

          tlenki azotu jako NO2 0,05930 0,1850 

          dwutlenek siarki 0,06777 0,2114 

          benzo/a/piren 8,50E-8 2,65E-7 
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Załącznik nr 2 do decyzji Marszałka Województwa Zachodniopomorskiego z dnia 23 października 2023 r. znak: WOŚ.II.7222.35.2022.PM.  

Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w związku z funkcjonowaniem instalacji do odzysku olejów bazowych z mieszanin 
olejowo - wodnych wraz z opisem sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami oraz miejscami i sposobami ich magazynowania.  
 
                    Tabela nr 3 

Lp
. 

Kod 
odpadu 

Rodzaj odpadu Maksymalna łączna masa 
wszystkich rodzajów odpadów 

Maksymalna masa poszczególnych 
rodzajów odpadów 

Skład chemiczny i 
właściwości 

Miejsce i sposób 
magazynowania. 

Pojemność 
zbiorników [m3] 

Największa 
masa odpadów  

[ Mg ] / 
Całkowita 

pojemność [m3] 
miejsca 

magazynowania 
odpadów 

Dalszy sposób 
gospodarowania 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie  
[Mg] 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie  
[Mg] 

Instalacja do odzysku olejów bazowych z mieszanin olejowo - wodnych 

1. 
13 02 
05* 

Mineralne oleje 
silnikowe, 
przekładniowe i 
smarowe 
niezawierające 
związków 
chlorowcoorga
nicznych 

26 000 471,750  

13 500 135 

Ciecz mieszanina 
niewielkiej zawartości 

wody i olejów 
mineralnych. Głównym 

składnikiem 
są węglowodory, 

częściowo 
utlenione związki 

organiczne 
stanowiące dodatki do 

olejów i inne 
zanieczyszczenia 

mechaniczne. 
Odpad posiada 

właściwości 
powodujące, że jest 

zaliczany do 
grupy odpadów 

niebezpiecznych, 
zgodnie z załącznikiem 

nr 4 do ustawy o 
odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr 
 26 (100m3), 
 27A (50m3). 
Średnia gęstość 
=0,9 [kg/dm3]  

135 
/ 

150 
Przekazywane 

specjalistycznym 
firmom 

posiadającym 
uprawnienia w 

gospodarowaniu 
odpadami 

2. 13 02 
08* 

Inne oleje 
silnikowe, 
przekładniowe i 
smarowe 

3. 13 05 
06* 

Olej z 
odwadniania 
olejów w 
separatorach 

4. 13 08 
99* 

Inne 
niewymienione 
odpady 

1 518 ** 63,25 i 23 
 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

63,25 i 23 
/ 

55  i  20 
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5. 13 05 
02* 

Szlamy z 
odwadniania 
olejów w 
separatorach 

1 518 ** 63,25  i  23 
 

Szlam zawierający olej, 
wodę oraz 

zanieczyszczenia 
mineralne.  

Odpad posiada 
właściwości 

powodujące, że jest 
zaliczany do 

grupy odpadów 
niebezpiecznych, 

zgodnie z załącznikiem 
nr 4 do ustawy o 

odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

63,25 i 23 
/ 

55 i 20 
 

6. 
13 05 
01* 

Odpady stałe z 
piaskowników i 
z odwadniania 
olejów w 
separatorach 

  

414 17,25  i  3,45 

Odpady stałe 
stanowiące mieszaninę 

części mineralnych 
(piasek, olej, woda). 

Odpad posiada 
właściwości 

powodujące, że jest 
zaliczany do 

grupy odpadów 
niebezpiecznych, 

zgodnie z załącznikiem 
nr 4 do ustawy o 

odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
34 (15m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
3szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

17,25 i 3,45 
/ 

15 i 3 
 

7. 13 05 
07* 

Zaolejona 
woda z 
odwadniania 
olejów w 
separatorach 

8 500 170 
 

Ciecz zawierająca 
pozostałości olejów 

mineralnych. 
 Odpad posiada 

właściwości 
powodujące, że jest 

zaliczany do 
grupy odpadów 

niebezpiecznych, 
zgodnie z załącznikiem 

nr 4 do ustawy o 
odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
18 (50m3), 
29 (60m3), 
30 (60m3). 
 Średnia gęstość 
=1[kg/dm3] 

170 
/ 

170 

8. 
19 02 
05* 

Szlamy z 
fizykochemiczn
ej przeróbki 
odpadów 
zawierające 
substancje 
niebezpieczne 

1 518 ** 63,25  i  23 

Szlam zawierający olej, 
wodę oraz 

zanieczyszczenia 
mineralne,  

Odpad posiada 
właściwości 

powodujące, że jest 
zaliczany do 

grupy odpadów 
niebezpiecznych, 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

63,25 i 23 
/ 

55 i 20 
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zgodnie z załącznikiem 
nr 4 do ustawy o 

odpadach 

9. 19 02 06 

Szlamy z 
fizykochemiczn
ej przeróbki 
odpadów inne 
niż wymienione 
w  
19 02 05* 

1 518 ** 63,25  i  23 

Szlam zawierający 
wodę oraz 

zanieczyszczenia 
mineralne.  

 Odpad nie posiada 
właściwości 

powodujących, że jest 
zaliczany do załącznika 

nr 4 do ustawy o 
odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

63,25 i 23 
/ 

55 i 20 
 

10
. 

19 02 
07* 

Oleje i 
koncentraty z 
separacji 

1 518 ** 63,25  i  23 

Ciecz mieszanina wody 
i olejów 

mineralnych. Głównym 
składnikiem 

są węglowodory, 
częściowo 

utlenione związki 
organiczne 

stanowiące dodatki do 
olejów i inne 

zanieczyszczenia 
mechaniczne. 

Odpad posiada 
właściwości 

powodujące, że jest 
zaliczany do 

grupy odpadów 
niebezpiecznych, 

zgodnie z załącznikiem 
nr 4 do ustawy o 

odpadach 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

63,25 i 23 
/ 

55 i 20 
  

11
. 

19 02 
11* 

Inne odpady 
zawierające 
substancje 
niebezpieczne 

1 518 ** 63,25  i  23 

Odpady stałe 
stanowiące mieszaninę 

części mineralnych 
(piasek, olej, woda). 

Odpad posiada 
właściwości 

powodujące, że jest 
zaliczany do 

STREFA 5b 
Zbiornik nr  
19 (55m3), 
lub 
20 (55m3), 
STREFA 4 
mauzery plac 
20szt. (1m3). 

63,25 i 23 
/ 

55 i 20 
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grupy odpadów 
niebezpiecznych, 

zgodnie z załącznikiem 
nr 4 do ustawy o 

odpadach 

Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

12
. 19 02 99 

Inne 
niewymienione 
odpady 

552**  
19,55 

Elementy stałe 
zawierające wodę oraz 

zanieczyszczenia 
mineralne.  

 Odpad nie posiada 
właściwości 

powodujących, że jest 
zaliczany do załącznika 

nr 4 do ustawy o 
odpadach 

 
STREFA 4 
mauzery plac 
17szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=1,15 [kg/dm3] 

19,55 
/ 

17 

UWAGA:  
Sumaryczna ilość wszystkich odpadów przewidzianych do wytwarzania nie może przekroczyć 26 000 Mg/rok, czyli ilości odpadów przewidzianych do przetworzenia z wydajnością instalacji  
14 m3/h = 100 Mg/doba 
Współczynnik konwersji przyjmowany jest na poziomie 1. 
**Odpady  13 08 99*, 13 05 02*, 19 02 05*, 19 02 06, 19 02 07*, 19 02 11*, 19 02 99 powstają w zależności od rodzaju przetwarzanych odpadów, prowadzonego procesu.  Magazynowane są selektywnie w 
wolnych przestrzeniach magazynowych w zbiorniku nr 19, 20 i w mauzerach w strefie 4. 
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Załącznik nr 3 do decyzji Marszałka Województwa Zachodniopomorskiego z dnia 23 października 2023 r. znak: WOŚ.II.7222.35.2022.PM. 
 
Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w związku z funkcjonowaniem instalacji do odzysku surowców z odpadów stałych wraz 
z opisem sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami oraz miejscami i sposobami ich magazynowania.  

                  Tabela nr 4 
Lp Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu Maksymalna łączna masa 

wszystkich rodzajów odpadów 
Maksymalna masa poszczególnych 

rodzajów odpadów 
Skład chemiczny i 

właściwości 
Miejsce i sposób 
magazynowania. 

Pojemność 
zbiorników [m3] 

Największa 
masa odpadów 

[Mg]/ 
Całkowita 

pojemność 
[m3] 

miejsca 
magazynowani

a odpadów 

Dalszy sposób 
gospodarowania 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie 
[Mg] 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 
w zależności 

od jakości 
odpadu 2) 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie 
[Mg] 

Instalacja do odzysku surowców z odpadów stałych 

1. 15 01 02 
Opakowania z 

tworzyw 
sztucznych 

6 240 104,310 5 340 103,410 

Odpady stałe – po 
operacji mycia. Odpad 

nie posiada właściwości 
powodujących, że jest 

zaliczany do grupy 
odpadów 

niebezpiecznych, 
zgodnie  

z załącznikiem nr 4 do  
ustawy o odpadach 

STREFA 5B II XYZ 
MAUZERY lub 
kontener 
W magazynie 
odpadów  
o utwardzonej, 
szczelnej 
powierzchni 
znajdującym się 
hali obiektu lub 
placu przed halą 

103,410 
/ 

272,230 

Przekazywane 
specjalistycznym 

firmom 
posiadającym 

uprawnienia w 
gospodarowaniu 

odpadami 

2 16 01 99 
Inne 

niewymienione 
odpady 

3 17 04 05 Żelazo i stal 

4 19 12 02 Metale żelazne 
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5 19 12 03 
Metale 

nieżelazne 

6 19 12 04 
Tworzywa 
sztuczne i 

guma 

 

7 19 12 08 Tekstylia 

8 19 12 10 
Odpady palne 

(paliwo 
alternatywne) 

9 19 12 12 

Inne odpady (w 
tym zmieszane 

substancje i 
przedmioty) z 
mechanicznej 

obróbki 
odpadów inne 

niż wymienione  
w 19 12 11 

10 
19 12 
11* 

Inne odpady (w 
tym zmieszane 

substancje i 
przedmioty) z 
mechanicznej 

obróbki 

Ciecz mieszanina 
niewielkiej zawartości 

wody i olejów 
mineralnych. Głównym 

składnikiem 
są węglowodory 

częściowo 



3 
 

 

odpadów 
zawierające 
substancje 

niebezpieczne 

utlenione związki 
organiczne 

stanowiące dodatki do 
olejów i inne 

zanieczyszczenia 
mechaniczne. 

Również odpady w 
postaci stałej  

posiada właściwości 
powodujące, że jest 

zaliczany do 
grupy odpadów 

niebezpiecznych, 
zgodnie z załącznikiem 

nr 4 do ustawy o 
odpadach 

13 13 02 
08* 

Inne oleje 
silnikowe, 
przekładniowe i 
smarowe 

900   0,900 

STREFA 4 
mauzery plac 
1szt. (1m3). 
Średnia gęstość 
=0,90 [kg/dm3] 

0,90 
/1 

Odpad będzie 
przekierowywany 

na instalację spółki 
do odzysku olejów 

bazowych z 
mieszanin olejowo-

wodnych 

UWAGA:  
Sumaryczna ilość wszystkich odpadów przewidzianych do wytwarzania nie może przekroczyć 6240 Mg/rok, czyli ilości odpadów przewidzianych do przetworzenia z wydajnością instalacji  
1,5 Mg/h = 24 Mg/doba, przy pracującej instalacji 16h w trakcie funkcjonującego Zakładu Przetwarzania Odpadów w godzinach 6:00-22:00. 
Współczynnik konwersji przyjmowany jest na poziomie 1. 
Odpady magazynowane są selektywnie. 
2)  kod odpadu wytworzonego dostosowywany jest na bieżąco w zależności od rodzaju dostarczonego materiału na instalację, ilość roczna w Mg wyodrębnianych poszczególnych frakcji jest 
bardzo trudna do oszacowania, dlatego podawana jest jako sumaryczna ilość całej stałej frakcji po instalacyjnej.  
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 Załącznik nr 4 do decyzji Marszałka Województwa Zachodniopomorskiego z dnia 23 października 2023 r. znak: WOŚ.II.7222.35.2022.PM.                                                                                                                              

Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do przetwarzania w instalacji do odzysku olejów bazowych z mieszanin olejowo - wodnych wraz z miejscami i sposobami 
ich magazynowania.  

Tabela nr 5    
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R 

Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów 
odpadów 

Maksymalna masa poszczególnych rodzajów 
odpadów 
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 i 
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m
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ow
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Największa 
masa odpadów 
[Mg]/ 
Całkowita 
pojemność 
[m3] miejsca 
magazynowani
a odpadów 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  

w tym samym czasie 

[Mg] 

 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  

w tym samym czasie 

[Mg] 

instalacja do odzysku olejów bazowych z mieszanin olejowo - wodnych 

1 01 05 05* 
Płuczki i odpady wiertnicze 
zawierające ropę naftową 

 
  

 R 12 

26 000 

893,78 

 

 

 

 

 

 

BRAK MAGAZYNOWANIA ODPADY PODDAWANE PROCESOWI 
PRZETWARZANIA W INSTALACJI 

Średnia gęstość uwodnionych odpadów = 0,892 [kg/dm3] 

W ZBIORNIKACH OPERACYJNYCH  
O NUMERACH: 

1 (11 m3), 

2 (11 m3), 

3 (50 m3), 

4 (50 m3), 

5 (50 m3), 

6 (50 m3), 

7 (80 m3), 

23 (50 m3), 

 24 (50 m3), 

25 (50 m3), 

  31 (200 m3), 
 

10 (50 m3), 

11 (50 m3), 

893,78 

/ 

1002 

2 01 05 06* 

Płuczki i odpady wiertnicze 
zawierające substancje 

niebezpieczne 

R 12 

R 12 

3 07 01 04* 

Inne rozpuszczalniki 
organiczne, roztwory z 
przemywania i ciecze 

macierzyste 
R 12 

4 07 01 08* Inne pozostałości 
podestylacyjne i poreakcyjne R 12 

5 07 01 99 Inne niewymienione odpady 
 R 12 

6 11 01 09* 
Szlamy i osady po filtracyjne 

zawierające substancje 
niebezpieczne 

R 12 



 

2 
 

7 11 01 10 
Szlamy i osady pofiltracyjne 

inne niż wymienione w 11 01 
09 

R 12 
12 (50 m3), 

13 (50 m3), 

14 (50 m3), 

15 (50 m3), 

16 (50 m3), 

 

8 11 01 11* Wody popłuczne zawierające 
substancje niebezpieczne R 12 

9 11 01 12 Wody popłuczne inne niż 
wymienione w 11 01 11 R 12 

10 11 01 13* 
Odpady z odtłuszczania 
zawierające substancje 

niebezpieczne 
R 12 

11 
12 01 07* 

 

Odpadowe oleje mineralne z 
obróbki metali 

niezawierające chlorowców 
(z wyłączeniem emulsji i 

roztworów) 

R 12, R 9 

12 12 01 09* 
Odpadowe emulsje i 

roztwory z obróbki metali 
niezawierające chlorowców  

R 12 

13 12 01 10* Syntetyczne oleje z obróbki 
metali R 12, R 9 

14 12 01 14* 
Szlamy z obróbki metali 
zawierające substancje 

niebezpieczne 
R 12 

15 12 01 18* 

Szlamy z obróbki metali 
zawierające oleje (np. szlamy 

ze szlifowania, gładzenia i 
pokrywania) 

R 12 

16 12 01 19* Oleje z obróbki metali łatwo 
ulegające biodegradacji R 12, R 9 

17 12 03 01* Wodne ciecze myjące R 12 

18 12 03 02* Odpady z odtłuszczania parą R 12 

19 13 01 05* 
Emulsje olejowe 

niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 

R 9 

20 13 01 09* 
Mineralne oleje hydrauliczne 

zawierające związki 
chlorowcoorganiczne 

R 9 

21 13 01 10* 
Mineralne oleje hydrauliczne 

niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 

R 9 

22 13 01 11* Syntetyczne oleje 
hydrauliczne R 9 

23 13 01 12* 
Oleje hydrauliczne łatwo 
ulegające biodegradacji R 9 
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24 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne R 9 

25 13 02 04* 

Mineralne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 

zawierające związki 
chlorowcoorganiczne 

R 9 

26 13 02 05* 

Mineralne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 

R 9 

27 
13 02 06* 

 
Syntetyczne oleje silnikowe, 

przekładniowe i smarowe R 9 

28 13 02 07* 

Oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 

łatwo ulegające 
biodegradacji 

R 9 

29 13 02 08* Inne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe R 9 

30 13 03 06* 

Mineralne oleje i ciecze 
stosowane jako 

elektroizolatory oraz nośniki 
ciepła 

zawierające związki 
chlorowcoorganiczne inne 

niż wymienione w  
13 03 01 

R 9 

31 13 03 07* 

Mineralne oleje i ciecze 
stosowane jako 

elektroizolatory oraz nośniki 
ciepła niezawierające 

związków 
chlorowcoorganicznych 

R 9 

32 13 03 08* 

Syntetyczne oleje i ciecze 
stosowane jako 

elektroizolatory oraz nośniki 
ciepła inne niż wymienione 

w  
13 03 01 

R 9 

33 13 03 09* 
Oleje i ciecze stosowane jako 
elektroizolatory oraz nośniki 

ciepła łatwo ulegające 
biodegradacji 

R 9 

34 13 03 10* 
Inne oleje i ciecze stosowane 

jako elektroizolatory oraz 
nośniki ciepła 

R 9 
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35 13 04 01* Oleje zęzowe ze statków 
żeglugi śródlądowej R 12 

36 13 04 02* Oleje zęzowe z nabrzeży 
portowych R 12 

37 13 04 03* Oleje zęzowe ze statków 
morskich R 12 

38 13 05 02* Szlamy z odwadniania 
olejów w separatorach R 12 

39 13 05 03* Szlamy z kolektorów R 12 

40 13 05 06* Olej z odwadniania olejów w 
separatorach R 9 

41 13 05 07* 
Zaolejona woda z 

odwadniania olejów w 
separatorach 

R 9 

42 13 05 08* 

Mieszanina odpadów z 
piaskowników i z 

odwadniania olejów w 
separatorach 

R 12 

43 13 07 01* Olej opałowy i olej 
napędowy R 12 

44 13 08 02* Inne emulsje R 12 

45 13 08 99* Inne niewymienione odpady R 9 

46 16 07 08* Odpady zawierające ropę 
naftową lub jej produkty R 12 

47 16 07 09* Odpady zawierające inne 
substancje niebezpieczne R 12 

48 16 10 01* 
Uwodnione odpady ciekłe 

zawierające substancje 
niebezpieczne 

R 12 

49 16 10 02 
Uwodnione odpady ciekłe 

inne niż wymienione w  
16 10 01 

R 12 

50 16 10 03* 
Stężone uwodnione odpady 

ciekłe (np. koncentraty) 
zawierające substancje 

niebezpieczne 

R 12 
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51 16 10 04 
Stężone uwodnione odpady 
ciekłe (np. koncentraty) inne 
niż wymienione w 16 10 03 

R 12 

52 19 01 17* 
Odpady z pirolizy odpadów 

zawierające substancje 
niebezpieczne 

R 12 

53 19 02 07* Oleje i koncentraty z 
separacji R 12 

54 19 02 08* 
Ciekłe odpady palne 

zawierające substancje 
niebezpieczne 

R 12 

55 19 08 10* 
Tłuszcze i mieszaniny olejów 

z separacji olej/woda inne 
niż wymienione w 19 08 09 

R 12 

56 19 08 14 

Szlamy z innego niż 
biologiczne oczyszczania 

ścieków przemysłowych inne 
niż 

wymienione w 
 19 08 13 

R 12 

57 19 11 03* Uwodnione odpady ciekłe R 12 

58 19 13 07* 

Odpady ciekłe i stężone 
uwodnione odpady ciekłe 

(np. koncentraty) z 
oczyszczania wód 

podziemnych zawierające 
substancje niebezpieczne 

R 12 

UWAGA:  
Sumaryczna ilość wszystkich odpadów przewidzianych do przetworzenia nie może przekroczyć 26 000 Mg/rok, z wydajnością instalacji 14 m3/h = 100 Mg/doba 
Współczynnik konwersji przyjmowany jest na poziomie 1. 
Zbiorniki o numerach 8,9,17,35 usytuowane na terenie Zakładu Przetwarzania Odpadów nie ujęte w tym pozwoleniu stanowią zaplecze magazynowe na odpady i są wyszczególnione w osobnej decyzji na 
zbieranie odpadów.  
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 Załącznik nr 5 do decyzji Marszałka Województwa Zachodniopomorskiego z dnia 23 października 2023 r. znak: WOŚ.II.7222.35.2022.PM.                                                                                      

Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do przetwarzania w instalacji do odzysku surowców z odpadów stałych wraz z miejscami i sposobami ich magazynowania.  
Tabela nr 6    
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R 

Maksymalna masa poszczególnych 
rodzajów odpadów 

Maksymalna łączna masa wszystkich 
rodzajów odpadów 

 

Miejsce i sposób 
magazynowania 

Największa 
masa odpadów 
[Mg]/ 
Całkowita 
pojemność 
[m3] miejsca 
magazynowani
a odpadów 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie 

[Mg] 

 

Które mogą być 
magazynowane  
w okresie roku 

[Mg/rok] 

Które mogą być 
magazynowane  
w tym samym 

czasie 

[Mg] 

 instalacja do odzysku surowców z odpadów stałych 

1 02 01 04 

Odpady tworzyw 
sztucznych  

(z wyłączeniem 
opakowań) 

R3 / R5 
lub R12 

6 240 

 

 

 

 

 

 

60,110 

 

 

 

 

6 240 60,110 

Strefa 5A II XYZ 

MAUZERY lub 
kontener 
W magazynie 
odpadów  
o utwardzonej, 
szczelnej 
powierzchni 
znajdującym się hali 
obiektu lub placu 
magazynowym 
przed halą 

 
60,110 

/ 
200,380 

2 03 01 04* 

Trociny, wióry, ścinki, 
drewno, płyta wiórowa i 

fornir zawierające 
substancje 

niebezpieczne 

 

R3 / R5 
lub R12 
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3 03 01 05 

Trociny, wióry, ścinki, 
drewno, płyta wiórowa i 

fornir inne niż 
wymienione 
w 03 01 04 

 

R3 / R5 
lub R12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4 07 02 13 

Odpady tworzyw 
sztucznych 

 

R3 / R5 
lub R12 

 5 07 02 80 
Odpady z przemysłu 

gumowego i produkcji 
gumy 

R3 / R5 
lub R12 

6 07 02 99 
Inne niewymienione 

odpady 
R3 / R5 
lub R12 
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7 12 01 05 
Odpady z toczenia i 

wygładzania tworzyw 
sztucznych 

 

R3 / R5 
lub R12 

8 13 08 99* 
Inne niewymienione 

odpady 
R12 

9 15 01 02 
Opakowania z tworzyw 

sztucznych 

 

R3 / R5 
lub R12 

10 15 01 04 Opakowania z metali 
 

R4 
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11 15 01 10* 

Opakowania zawierające 
pozostałości substancji 

niebezpiecznych lub 
nimi 

zanieczyszczone 

R3 / R5  
lub R4  

lub R12 

 

12 15 01 11* 

Opakowania z metali 
zawierające 

niebezpieczne porowate 
elementy. 

R4 

13 15 02 02* 

Sorbenty, materiały 
filtracyjne (w tym filtry 

olejowe nieujęte w 
innych grupach), 

tkaniny do wycierania 
(np. szmaty, ścierki) i 

ubrania ochronne 
zanieczyszczone 

substancjami 
niebezpiecznymi (np. 

PCB) 

R3 / R5 
lub R12 

14 15 02 03 

Sorbenty, materiały 
filtracyjne, tkaniny do 

wycierania (np. szmaty, 
ścierki) 

i ubrania ochronne inne 
niż wymienione w 15 02 

02 

R3 / R5 
lub R12 
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15 16 01 07* Filtry olejowe R12  

16 16 01 19 Tworzywa sztuczne 
R3 / R5 
lub R12 

 17 16 01 21* 

Niebezpieczne elementy 
inne niż wymienione w  

16 01 07 do 16 01 11,  
16 01 13 i 16 01 14 

R12 

18 16 01  22 
Inne niewymienione 

elementy 
R3 / R5 
lub R12 
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19 16 01 99 
Inne niewymienione 

odpady 
R3 / R5 
lub R12 

20 16 03 03* 
Nieorganiczne odpady 
zawierające substancje 

niebezpieczne 

 R5 lub 
R12 

21 16 03 04 
Nieorganiczne odpady 
inne niż wymienione w 

16 03 03, 16 03 80 

R5 lub 
R12 

22 17 02 03 Tworzywa sztuczne 
R3 / R5 
lub R12 

23 17 02 04* 

Odpady drewna; szkła i 
tworzyw sztucznych 

zawierające lub 
zanieczyszczone 

substancjami 
niebezpiecznymi (np. 
drewniane podkłady 

kolejowe) 

R3 / R5 
lub R12 
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1) Metoda przetwarzania zostanie dostosowana do rodzaju dostarczonego materiału. W ramach procesu technologicznego zastosowanie mają cztery procesy odzysku szczegółowo 
opisane w dokumentacji tj.: 

● R3 Recykling lub regeneracja substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania), 

● R4 Recykling lub odzysk metali i związków metali 

● R5 Recykling lub odzysk innych materiałów nieorganicznych 

● R12 Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R 1 – R 11 

Elastyczność w doborze procesu odzysku zapewnia maksymalne wykorzystanie odpadów przewidzianych do przetwarzania i ponownego wykorzystania otrzymanych 
produktów – zgodnie z zasadami gospodarki obiegu zamkniętego 

24 17 04 09* 

Odpady metali 
zanieczyszczone 

substancjami 
niebezpiecznymi 

R4 

25 19 12 04 
Tworzywa sztuczne i 
guma 

R3 / R5 
lub R12 

UWAGA:  
Sumaryczna ilość wszystkich odpadów przewidzianych do przetworzenia nie może przekroczyć 6240 Mg/rok, z wydajnością instalacji 1,5 Mg/h = 24 Mg/doba, przy pracującej instalacji 16h w trakcie 
funkcjonującego Zakładu Przetwarzania Odpadów w godzinach 6:00-22:00. 
Współczynnik konwersji przyjmowany jest na poziomie 1. 




































































































